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DOLACAST 58
助滤剂

化学成分

多胺和合成聚合物

特性参数

外观 乳状液体

活性物质含量 大约40％

溶解性 水混溶

密度(20°C) 约1.04g/cm3

pH >12

黏度(20℃) 约80mPas

灼烧残余 最大 0.1% 

储存期/包装

12 个月在适当条件下（+10°C 至 30°C） 

25 和 200 公斤的桶，1000 公斤的容器 

应用
DOLACAST 58 用于加速压力铸造体的脱水，而不会显着改变泥浆的流变性。这种助滤剂也适用于常规铸造。


由于其化学成分，添加剂会导致细粒颗粒，这可以防止它们渗透到模具毛细管中并导致更长的时间模具的使用寿命。同时，网络由产品

中包含的功能组之一建立。这粒子彼此接近的程度只能使水可以从它们之间逸出在压力的影响下。这导致脱水加速和增加铸造率。


添加 DOLACAST 58 可以减少铸造时间。身体是同质的。均匀分布的湿度可最大限度地减少变形现象。身体变小了均匀，因此显示较

少的收缩损坏和较少的开裂倾向。


由于 DOLACAST 58 出色的脱水性能，铸件的干燥时间件减少。此外，取决于单个制品，后压制或相应的硬化时间以及因此总循环时

间可以减少。 


助滤剂通常在制备过程中加入补充水中。 也可以将其包含在单据中。 为此，应将助滤剂与水以 1:3 的比例混合。 配制好后，应立即缓

慢、逐步地加入溶液。 到滑动，使用快速搅拌器。 细粉的交联可能导致滑移增加粘度，在均质过程中通常会再次降低。 待泥浆稳定至
少24小时后，即可用于加工，即使粘度比以前略高。 如果粘度太高，可以通过逐渐加入抗絮凝剂来降低粘度。 如果粘度太低，必须减

少抗絮凝剂的比例。


对于常规浇铸，添加量通常在泥浆固含量的 0.01% 至0.03% 之间变化。 添加到压力铸造体的量约为。 泥浆固含量的 0.02-0.20%。 

然而，最佳添加量必须在您自己的试验中确定。


